1.8159/51CrV 4

DIN EN ISO 683-2 Federstahl / Vergiitungsstahl

Chemische Werte

C% Si % Mn % P % S % Cr% V %

0,47-0,55 | 0,10-0,40 | 0,60 -1,00 < 0,025 < 0,025 0,80-1,10 | 0,10-0,25

Mechanische Eigenschaften® bei Raumtemperatur im vergiiteten Zustand (+QT)

Mechanische Eigenschaften fiir den maRgeblichen Querschnitt mit einem Durchmesser (d)
oder fiir Flacherzeugnisse mit der Dicke (t) von

Re Rm A z¢ KV ¢
Dicke min. . min. min. min.
MPa © MPa % % )
d = 16mm 900 1100 bis1300 9 40
t<8 mm
16 mMmm <d <40 mm .
8 mm <t<20mm 800 1000 bis 1200 10 45 30
40 mm <d <100 mm ]
20 mm < t < 60mm 700 900 bis 1100 12 50 30
100 mm <d £160 mm ]
60 mm < t < 100 mm 650 850 bis 1000 13 50 30
160 mm < d <250 mm ]

a R.: Obere Streckgrenze oder, falls keine ausgepragte Streckgrenze auftritt,
die 0,2-%-Dehngrenze R
Rm: Zugfestigkeit
A: Bruchdehnung
Z: Brucheinschnuirung
KV: Kerbschlagarbeit an langs enthommenen Charpy-V-Kerbschlagbiegeproben

b Diese Werte sind optional und kénnen bei der Anfrage und Bestellung vereinbart werden
1 MPa = 1 N/mm?

Falls eine Prifung mit einer Probe mit Charpy-U-Kerb verlangt wird,
ist die Mindestkerbschlagarbeit zu vereinbaren

Allg. Beschreibung: Federstahl / Vergitungsstahl / Oberflachenhartung

Verwendung: Hochverschlei3¢feste Teile im Automobil- und Getriebebau, wie Zahnrader,
Antriebsritzel, Ritzwellen, Wellen, Gelenkteile

Alle Angaben sind ohne Gewahr und berufen sich auf die aktuelle glltige Fassung der Europdischen Norm.
Druckfehler, Irrtiimer und Anderungen vorbehalten
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